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® Sonnenblende fiir Fahrzeuge. 

© Es wird eine Sonnenblende fur Fahrzeuge mit 
einem Sonnenblendenkorper (1), der urn eine Achse 
(5) schwenkbar und auf dieser Achse (5) langsver- 
schiebbar angeordnet ist, beschrieben, wobei die 
Achse (5) in einem Gleitkorper (4) sitzt. der ver- 
schiebbar in einem rohrformigen, im Bereich einer 
Langskante (2) des Sonnenblendenkorpers (1) ein- 
gebetteten Hohikorper (3) gelagert ist und wobei der 
Gleitkorper Andruckelemente (17) tragt. Die Sonnen- 
[ blende zeichnet sich dadurch aus, dafi die Achse - 
|(5) drehbeweglich, jedoch gegen ein axiales Ver- 
schieben gesichert, in einer Bohrung (12) des 
Gleitkorpers (4) gelagert ist, dafi der Gleitkorper (4) 
axial verschiebbar, jedoch drehfest im rohrformigen 
Hohikorper (3) gelagert ist und dafi zumindest ein 
Andruckelement (17) an der Achse (5) und zumin- 
dest ein Andruckelement (17) an der Innenwandung 
des Hohikorpers (3) abgestutzt ist. 
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Sonnenblende fur Fahrzeuae 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Sonnen- 
blende fur Fahrzeuge mit einem Sonnenblen- 
denkorper, der urn eine Achse schwenkbar und auf 
dieser Achse langsverschiebbar angeordnet ist, 
wobei die Achse in einem Gleitkorper sitzt, der ver- { 
schiebbar in einem rohrformigen, im Bereich einer 
Langskante" des Sonnenblendenkorpers eingebette- 
ten Hohlkorper gelagert ist und wobei der 
Gleitkorper mit Andruckelementen ausgertistet ist. 

Eine Sonnenblende der gattungsgemaflen Art 7, 
ist in der DE-OS 34 02 416 gezeigt und be- 
schrieben. Bei dieser Sonnenblende ist die Achse 
drehfest mit einem Schiebestuck verbunden, 
wahrend dieses Schiebestuck drehbewegiich und 
axial verschiebbar in einem rohrfonmigen zylindrr- ii 
schen Hohlkorper gelagert ist Beide Enden des 
Hohlkorpers sind durch Stopfen verschlossen, von 
denen einer eine zentrale FUhrungsoffnung zum 
Durchtritt der Achse aufweist Bei dieser bekannten 
Sonnenblende ist, um ein einfaches Verrasten in 2c 
verschiedenen Winkelstellungen sowie eine 
leichtgangige, spielfreie, toleranzausgleichende 
Schiebelagerung auf der Achse bei Verwendung 
von moglichst wenigen, einfachen Bauteilen zu 
ermoglichen, vorgesehen, daB der Hohlkorper in 25 
seiner Wandung mindestens zwei in seiner 
Langsrichtung verlaufende, nach innen offene Rast- 
nuten aufweist, und dafi das freie Ende der Achse 
mit einem zylindrischen Schiebestuck verbunden 
ist, das radiale Kanale zur Aufnahme von federbe- 30 
lasteten mit den Rastnuten zusammenwirkenden 
Kugeln aufweist Durch diese Lagerungsart des 
SchiebestQcks ergibt sich ein Kugellagereffekt, so 
dafi die Gefahr besteht daB sich der Sonnenbien- 
denkorper ungewoltt in Achsrichtung verschiebt 35 
Zudem erscheint es auch nachteilig, daB eine stu- 
fenlose Arretierung des Sonnenblendenkorpers in 
radialen Winkelstellungen nicht moglich ist 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf- 
gabe zugrunde, eine Sonnenblende der eingangs aq 
genannten Art derart weiterzubilden, daB der Son- 
nenbiendenkorper bei Gewahrleistung einer 
leichtgangigen, spielfreien. toieranzausgleichenden 
Lagerung, in jeder axialen als auch radialen Stel- 
lung auf der Achse zuverlassig gehalten ist 45 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungs- 
gemafi vorgesehen, daB die Achse drehbewegiich, 
jedoch gegen ein axiales Verschieben gesichert, in 
einer Bohrung des Gleitkorpers gelagert ist dafl 
der Gleitkorper axial verschiebbar, jedoch drehfest 50 
im rohrfonmigen HohlkQrper gelagert ist und daB 
zumindest ein Andruckelement an der Achse und 
zumindest ein Andruckelement an der Innenwan- 
dung des Hohlkorpers abgestUtzt ist. 



Durch die erfindungsgernaBen MaBnahmen er- 
gibt sich eine spielfreie, toleranzausgleichende 
Lagerung der Achse in der Bohrung des 
Gleitkorpers und eine ebenso spielfreie, toleran- 
zausgleichende Lagerung des Gleitkorpers im 
rohrformigen Hohlkorper; denn durch die Andruc- 
kefemente werden sowohl die Achse als auch der 
Gleitkorper gegen die den Andruckelementen 
jeweils diametral gegenuberiiegende Wandung der 
Bohrung bzw. des rohrformigen Hohlkorpers 
gedruckt, wodurch zwischen der Achse und dem 
Gleitkorper und zwischen dem Gleitkorper und 
dem rohrformigen Hohlkorper eine gewisse 
Flachenreibung entsteht Bei richtiger Auswahl und 
Dimensionierung der Andruckelemente, die durch 
wenige Berechnungen und/oder Versuche schnell 
und einfach zu ermittefn ist, laBt sich eine 
Flachenreibung erzeugen, die eine selbsttatige 
Verstellung des Sonnenblendenkorpers verhindert 
aber von Hand ohne weiteres zu uberwinden ist 

Zwecks Erzielung einer drehfesten Anordnung 
des Gleitkorpers in rohrformigen Hohlkorper ist in 
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, daB der 
Gleitkorper einen unrunden Querschnitt und der 
rohrformige Hohlkorper einen diesem angepaBten 
Offnungsquerschnitt aufweist Dabei kann eine Wei- 
terbildung der Erfindung darin bestehen, daB der 
Gleitkorper ein in Richtung der Achse langge- 
streckter Korper ist, dessen Querschnitt etwa die 
Form eines Rechtecks mit einer abgerundeten Sch- 
malseite aufweist 

Weiterhin kann vorgesehen sein, daB der 
Gleitkorper zumindest eine sich vom Mantel bis zur 
Bohrung erstreckende radiale Offnung aufweist und 
daB in der Offnung zwei Andruckelemente und eine 
zwischen diesen sitzende, die Andruckelemente 
zum einen gegen die Achse und zum anderen 
gegen den HohlkQrper belastende Druckfeder an- 
geordnet sind. Auf diese Weise kann man mit 
lediglich zwei Andruckelementen und lediglich ein- 
er Druckfeder eine selbsttatige, umgewollte Ver- 
stellung des Sonnenblendenkorpers in axiaier und 
radialer Richtung verhindem. 

Altemativ kann aber auch vorgesehen sein, daB 
der Gleitkorper mehrere, in axialer Richtung nebe- 
neinander befindliche radiale Offnungen aufweist, in 
denen jeweils eine Druckfeder und jeweils zumin- 
dest ein Andruckelement angeordnet ist. Hierdurch 
ergibt sich der Vorteil einer Montagevereinfachung, 
weil sich die Federkraft auf mehrere Federn, die 
gegenUber einer Einzelfeder eine wesentiich wei- 
chere Federkennlinie aufweisen konnen, verteilen 
laBt Es ist jedoch wesentiich, daB bei Verwendung 
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mehrerer Druckfedern Jewells elne einheitliche 
radiale Wlnkelstellung eingehalten wird, urn elne 
jeweils einseitige radiale Belastung der Achse und 
des Gleitkorpers zu gewahrleisten. 

Gemafi elner zweckmafiigen Weiterbildung der 
Erfindung, bestehen die Andruckelemente aus Ku- 
geln. Bevorzugterweise ist jedoch vorgesehen, dafi 
die Andruckelemente aus gegen den rohrformigen 
Hohlkorper wlrkende Kugeln und aus einer gegen 
die Achse wirkenden, parallel zur Achse ausgerich- 
teten zylindrischen Rolle bestehen. Durch diese 
Mafinahme wird dem Umstand Rechnung getragen, 
dafi eine Sonnenblende der Lebenserfahrung nach 
wesentiich ofter um die Achse geschwenkt als auf 
dieser axial verschoben wird und dafi auf der Ach- 
se abrollende Kugeln, wegen der PunktberOhrung, 
einen hoheren Achsenverschleifi als eine zylindri- 
sche Rolle verursachen konnen. Es soil jedoch 
erwahnt sein, dafi ein mit dem rohrformigen 
Hohlkorper zusammenwirkendes Andruckelement 
nicht notwendigerweise eine Kugel Oder eine Rolle 
sein mufi, sondern dafi z.B. ein federbelasteter 
Gleitschuh oder dergleichen ebenso vorteilhaft ein- 
gesetzt werden kann. 

Um absolut sicherzustellen, dafi der Sonnen- 
blendenkorper in seiner Nichtgebrauchslage, in der 
er etwa parallel zum Fahrzeugdach ausgerichtet ist, 
gehalten wird, kann eine Weiterbildung der Erfin- 
dung noch darin bestehen, dafi die Achse eine 
muldenformige oder rinnenformige Rastausneh- 
mung zum Einrasten von einem Andruckelement 
oder mehreren Andruckelementen aufweist. -_ c 

' Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der. Er- 
findung ist darin zu sehen, dafi die Andruckele- 
mente und die Druckfeder (n) in einem in einer 
radialen Ausnehmung des Gleitkorpers sitzenden 
Lagerkorper aus verschleififestem Material an- 
geordnet sind. Hierdurch lafit sich nicht nur eine 
erhohte Lebensdauer und ein Einsatz einer minder- 
wertigeren Materialqualitat fur den Gleitkorper, son- 
dern insbesondere auch eine Vormontage der An- 
druckelemente und Druckfeder (n) realisieren. 

Gemafi einer weiteren, bevorzugten Ausgestal- 
tung der Erfindung, ist der Gleitkorper einerseits 
mit einem inneren, radial gegen die Achse wirken- 
den federelastischen Andruckelement ausgerOstet 
und weist andererseits iiber den Umfang verteilte, 
die AbstOtzung des Gleitkorpers im Rohrkorper 
bewirkende aufiere Andruckelemente auf. Dabei 
kann die Bohrung des Gleitkorpers eine radiale 
Erweiterung aufweisen, die ein als federnde 
Klemmplatte ausgebildetes Andruckelement auf- 
nimmt. Weiterhin kann vorgesehen sein, dafi die 
die Bohrung im Gleitkorper umgebende Wandung 
auf der der radialen Erweiterung diametral ge- 
genUberliegenden Seite eine etwa den Abmessun- 
gen der Klemmplatte entsprechende Offnung auf- 



weist. Dadurch kann die radiale Erweiterung in ein- 
facher Weise hergestellt und das federnde Andruc- 
kelement schnell und einfach durch die Offnung 
hindurch montiert werden. 

5 Weiterhin kann vorgesehen sein, dafi die 

federnde Klemmplatte aus Federstahl besteht, eine 
etwa rechteckige Umrifikontur aufweist, an den 
Schmalseiten gleichsinnig um-oder abgebogen ist, 
mit den Um-oder Abbiegungen nach unten in die 

10 radiale Bohrungserweiterung eingesetzt ist, an 
jedem Langsrand einen diesen Ciberragenden Vor- 
sprung aufweist und im Gleitkorper dadurch gehal- 
ten ist, dafi die Vorsprunge in fensterartige Locher 
der die Bohrung des Gleitkorpers umgebenden 

15 Wandung eingreifen, wobei die Locher senkrecht 
zur Ebene der Klemmplatte erweitert sind. Die Lo- 
cherweiterungen lassen eine Relativbewegung der 
Klemmplatte senkrecht zur Achse zu, was beson- 
ders dann vorteilhaft ist. wenn die Achse, nach 

20 einem weiteren Merkmal der Erfindung, in dem mit 
dem Andruckelement bzw. der Klemmplatte in 
Beruhrung kommenden Bereich eine Abflachung 
aufweist. 

Gemafi einer weiteren erfindungsgemafien 

25 Mafinahme konnen die liber den Umfang des 
Gleitkorpers verteilten aufieren Andruckelemente 
eine kalottenartige Gestaltung aufweisen, so dafi 
zwischen dem rohrformigen Hohlkorper und dem 
. Gleitkorper nur wenige punktformige 

30 BerQhrungsstellen voriiegen, was die leichtgangige 
Verschiebbarkeit fordert, insbesondere dann, wenn 
die aufieren Andruckelemente an den Endberei- 
chen des Gleitkorpers angeordnet und dabei so urn 
dessen Umfang verteilt sind, dafi der Gleitkorper 

35 allseitig in dem rohrformigen Hohlkorper durch die 
Andruckelemente abgestutzt ist. Fernerhin ist es 
von Vorteil, dafi der GleitkSrper im Bereich der 
aufieren Andruckelemente ein geringes Obermafi 
gegen Gber dem Offnungsquerschnitt des 

40 rohrformigen Hohfkorpers aufweist. Beim Einstec- 
ken des Gleitkorpers in den rohrfSrmigen 
Hohlkorper kommt es durch das UbermaJ3 der 
aufieren Andruckelemente zum Abschalen dersel- 
ben bis auf Passmafi und/oder zu einer gewissen 

45 Verformung, was jeweils toieranzausgleichend 
wirkt. Einem Verschleifl kann durch Einfetten des 
rohrformigen Hohlkorpers oder dadurch entgegen- 
gewirkt werden, dafi der Gleitkorper aus einem 
Material mit selbstschmierenden Eigenschaften 

so hergestellt wird. Vorzugsweise ist der Gleitkorper 
als Kunststoff-Spritzgufitiel ausgebildet, wobei auch 
die aufieren Andruckelemente einstDckig und mate- 
rialeinheitlich mit dem Gleitkorper ausgebildet sein 
konnen. 

55 Der Erfindung zufolge kann weiterhin vorgese- 

hen sein, dafi die Achse zwecks axial er Festlegung 
am Gleitkorper einendig einen Konus und einen 
den Konus radial Ciberragenden Pilzkopf tragt, 
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wobei der Konus in einen am Gleitkorper angeord- 
neten Fortsatz mit entsprechendem Gegenkonus 
eingreift und der Piizkopf das freie Ende des Fort- 
satzes hintergreift. 

Schfiefllich kann noch vorgesehen sein, daS 
der rohrformige Hohlkorper, der vorzugsweise aus 
Leichtmetall besteht, an den Enden durch Stopfen 
verschlossen ist, von denen einer eine 
Fuhrungsoffnung zum Durchtritt der Achse auf- 
weist, wahrend der andere eine mit dem 
Gleitkorper zusammenwirkende Einrichtung zum 
druckknopfartigen Ein-und Ausrasten aufweist, 
wobei ein Teii mit einer Aufnahme und das andere 
Teil mit einem Klipskorper versehen ist. 

Ausfuhrungsbeispieie der Erfindung werden 
nun anhand der Zeichnungen naher eriautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine Gesamtansicht der Sonnen- 
blende, 

R 9- 2 bis 5 verschiedene 
Ausfuhrungsbeispieie der in Rg. 1 strichpunktiert 
dargestellten Bnzelheit der Sonnenblende im 
Langsschnitt, 

Rg. 6 und 7 jeweils einen Schnitt gema/J der 
Linie VI -VI in Rg. 4 bzw. VII -Vil in Rg. 5, 

Rg. 8 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der 
in Rg. 1 strichpunktiert dargestellten Bnzelheit der 
Sonnenblende im Langsschnitt, 

Rg. 9 einen Schnitt IX -IX nach Rg. 8. 

Fig. 10 bis 12 weitere Bnzelheiten der Son- 
nenblende. 

Die neue Sonnenblende nach Rg. 1 besteht 
aus einem Sonnenblendenkorper 1, der im Bereich 
seiner oberen Langskante 2 einen darin eingelager- 
ten rohrformigen Hohlkorper 3 tragt, in dem ein 
Gleitkorper 4 axial verschiebbar aufgenommen ist, 
welcher eine Achse 5 lagert. Die Sonnenblende 
weist weiterhin einen Lagerstift 6 zum Einrasten in 
ein nicht dargestelltes Gegenlager auf. Die Achse 5 
besitzt eine etwa L-formige Ausbildung, deren lan- 
ger Schenkel von dem Gleitkorper 4 und deren 
kurzer Schenkel von einem Schwenklagergehause 
7 aufgenommen ist. Der Sonnenblendenkorper 1 
ist ublicherweise auf dem langen Schenkel der 
Achse 5 in der aus Rg. 1 ersichtlichen Lage an- 
geordnet Damit sich Fahrer und Beifahrer eines 
Fahrzeuges besser vor einfallenden Sonnenstrahlen 
Oder anderer Uchteinwirkung schiitzen konnen, ist 
eine verschiebbare Anordnung des Sonnenblen- 
denkorpers 1 auf dem langen Schenkel der Achse 
5 vorgesehen. Die verschiebbare Anordnung des 
Sonnenblendenkorpers auf der Achse 5 ist beson- 
ders dann von Vorteil, wenn sich der Sonnenblen- 
denkorper in einer vor einer vorderen Seiten- 
scheibe eines Fahrzeuges geschwenkten Lage be- 
findet 



Die fur die schwenkbewegliche und ver- 
schiebbare Lagerung des Sonnenblendenkorpers 1 
getroffenen konstruktiven Mai3nahmen werden nun- 
mehr im einzelnen zunachst anhand der Rg. 2 bis 
s 7 naher eriautert. Rg. 2 zeigt im Langsschnitt den 
rohrformigen Hohlkorper 3, der aus Metal!, z.B. 
Aluminium, oder auch aus Kunststoff bestehen 
kann, der eine unrunde Querschnittsoffnung auf- 
weist und der beidendig durch Stopfen 8, 9 ver- 
10 schlossen ist, wobei der Stopfen 9 eine Durch- 
gangsoffnung 10 fur die Achse 5 aufweist. Der 
Hohlkorper 3 weist zwei nach unten gerichtete, im 
Paralielabstand zueinander angeordnete Materia- 
lansatze 11 auf, zwischen denen ein den Sonnen- 
75 blendenkorper aussterfender, z.B. aus Metalldraht 
gebogener Verstarkungsrahmen (nicht gezeigt) ein- 
geklemmt werden kann. in dem rohrformigen 
Hohlkorper 3 ist der Gleitkorper 4, der einen der 
Querschnittsoffnung des Hohlkorpers 3 angepa/iten 
20 Querschnitt aufweist, axial verschiebbar gelagert. 
Der Gleitkorper 4 ist ein in Richtung der Achse 5 
ianggestreckter Korper mit einer Bohrungl2, in der 
die Achse 5 drehbeweglich aufgenommen ist An 
dem dem Stopfen 8 zugewandten Ende weist der 
25 Gleitkorper 4 einen Fortsatz 13 mit einem Innenko- 
nus auf, dessen Langsachse mit der Langsachse 
der Bohrung 12 zusammenfallt. Der Fortsatz 13 
dient im Zusammenwirken mit einem Konus 14 der 
Achse:- 5-v. und einem sich daran axial an- 
30 schiiefienden Piizkopf 15 zur axialen Festlegung 
der Achse 5 am Gleitkorper 4, indem der Konus 14 
in den, InnenkOnus eingreift und der Piizkopf das 
freie Ende des Fortsatzes 13 hintergreift. Der aus 
Metall oder vorzugsweise thermoplastischem 
35 Kunststoff bestehende Gleitkorper 4 weist eine ra- 
dial angeordnete Offnung 16 auf, die sich vom 
Mantel bis zur Bohrung 12 erstreckt und die zur 
Aufnahme von zwei Andruckelementen 17 und ein- 
er dazwischen angeordneten Druckfeder 18, vor- 
40 zugsweise Schraubendruckfeder. dient. Bnes der 
hier als Kugeln ausgebildeten Andruckelemente 17 
wirkt nun einseitig radial auf die Achse 5, wahrend 
das andere Andruckelement 17 einseitig radial auf 
die Innenwandung des rohrformigen Hohlkorpers 3 
45 wirkt. Dadurch ergibt sich eine spielfreie Lagerung 
der Achse 5 in der Bohrung 12 des Gleitkorpers 4 
und eine spielfreie Lagerung des Gleitkorpers 4 im 
rohrformigen Hohlkorper 3. Die durch die Druckfe- 
der 18 erzeugten Anprefikrafte sind so zu dimen- 
so sionieren. 6aB einerseits keine selbsttatige Verstel- 
lung des Sonnenblendenkorpers eintreten kann, je- 
doch anderersefts eine Verstellung von Hand 
muhelos bewerkstelligt werden kann. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Rg. 3 sind die 
55 mit dem nach Rg. 2 Ubereinstimmenden Teile mit 
gleichen Bezugszeichen versehen, was im ubrigen 
auch fur die in den Rg. 4 bis 7 dargestellten 
Ausfuhrungsbeispieie gilt. Der einzige Unterschied 
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des Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 3 gegenUber 
dem nach Fig. 2 besteht darin, da/3 der Gleitkorper 
4 mehrere (drei) radiale Offnungen 1 6 aufweist, die 
hier als Sacklocher ausgebildet sind und jeweils 
eine Druckfeder 18 und ein Andruckelement 17 5 
aufnehmen. Wie Fig. 3 zeigt wirken zwei Andrucke- 
iemente 17 mit der Achse 5 und ein Andruckele- 
ment 17 mit dem Hohlkorper 3 zusammen. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 und der 
dazugehorigen Schnittdarsteliung nach Fig. 6. ist 10 
der Gleitkorper 4 mit einer inn senkrecnt ' zur 
Langsachse durchsetzenden, stufenformig abge- 
setzten Offnung 19 ausgebildet und in die Offnung 
19 ist ein sich am Stufensprung 20 abstGtzender 
Lagerkorper 21 eingesetzt, in dem sich die radialen 75 
Offnungen 16 fur die Aufnahme der Andruckele- 
mente 17, die hier wieder aus Kugeln bestehen, 
und die Druckfedern 18 befinden. Der rohrformige 
Hohlkorper 3 weist eine kalottenformige Einziehung 
22 oder eine sonstige Gestaltungsunregelmafligkeit 20 
auf, die im Zusammenwirken mit dem Gleitkorper 
Oder einem Andruckelement 17 als zusatzliche 
axiale Verschiebesicherung dient. Aus Fig. 6 ist 
ersichtlich, dai3 der Gleitkorper 4 etwa die Form 
eines Rechtecks mit einer abgerundeten Schmal- 25 
seite aufweist und dafi der Offnungsquerschnitt des 
Hohlkorpers 3 entsprechend gestaltet ist. 

Fig. 5 und 7 zeigen ein Ausfuhrungsbeispiel, 
das im wesentiichen dem nach Fig. 4 und 6 ent- 
spricht. Der Unterschied besteht hier darin, da/3 an 30 
der Achse 5 ein Andruckelement 17 in Form einer 
zylindrischen. parallel zur Achse 5 ausgerichteten 
Rolle angreift, welche durch vier Druckfedern; 18 
belastet ist, von denen zwei auch die mit dem 
Hohlkorper 3 zusammenwirkenden Andruckele- 35 
mente belasten. Fig. 7 laflt noch eine zum Einra- 
sten des als Rolle ausgebildeten Andruckelements 
17 dienende Einkerbung 23 in der Achse 5 erken- 
nen, durch welche der Sonnenblendenkbrper 1 in 
der Nichtgebrauchslage gesichert ist. 40 

Wie die vorbeschriebenen 

Ausfuhrungsbeispiele, weist auch das gemafl der 
Fig. 8 einen rohrfSrmigen Hohlkorper 3 auf, der 
beidendig durch Stopfen 8, 9 verschlossen ist, 
wobei der Stopfen 9 eine Durchgangsoffnung 10 45 
ftir die Achse 5 besitzt. In dem, eine unrunde Quer- 
schnittsoffnung aufweisenden rohrformigen 
Hohlkorper 3 ist der Gleitkorper 4 axial ver- 
schiebbar und spieifrei gelagert. Der Gleitkorper 4 
ist auch hier ein in Richtung der Achse 5 langge- 50 
streckter Korper mit einer Bohrung 12, in der die 
Achse 5 drehbeweglich aufgenommen ist. Die 
axiale Festlegung der Achse 5 am Gleitkorper 4 
kann in der gleichen Weise, wie anhand der Fig. 2 
bis 5 beschrieben, erfolgen. " 55 



Der Gleitkorper 4 weist jeweils eine Bohrunq 
12 mit einer radialen Bohrungserweiterung 24 auf 
in der ein inneres, als Klemmplatte 25 ausgebildet 
tes Andruckelement 17 aufgenommen ist, welches 
radial auf die Achse 5 wirkt. Das als Klemmplatte 
25 ausgebildete Andruckelemente 17 besteht aus 
Federstahl bzw. Federstahlblech, weist eine etwa 
rechteckige Umri/3kontur auf und ist an den Schma- 
lenden gleichsinnig umgebogen (Fig. 8) oder abge- 
bogen (Fig. 10 und 12) und mit den Um-oder 
Abbiegungen nach unten in die radiale Bohrungser- 
weiterung 24 eingesetzt. Weiterhin ist das als 
Klemmplatte 25 ausgebildete Andruckelement 17 
an jeden Langsrand mit einem uberstehenden Vor- 
sprung 26 ausgebildet. 

Der Gleitkorper kann, wie in Fig. 10 gezeigt, 
eine etwa den Abmessungen der Klemmplatte 25 
entsprechende Offnung 27 aufweisen, die die Wan- 
dung des Gleitkorpers 4 an der der radialen Boh- 
rungserweiterung 24 diametral gegenuberliegenden 
Seite durchsetzt. Durch die Offnung 27 wird die 
Klemmplatte 25 gesteckt und am Gleitkorper 
dadurch gehalten, da0 die Vorsprtinge 26 in fenste- 
rartige tocher 28 der die Bohrung -12 umgebenden 
Wandung eingreifen. 

Der ^ Gleitkorper- 4 weist wenigstens ein, vor- 
zugsweise aber mehrere gegen den rohrformigen 
Hohlkorper 3 wirkende au/iere Andruckelemente 17 
auf. In -Fig. 9 ist ein als Wulst 29 ausgebildetes 
Andruckelement 17 vorgesehen; das einstuckig 
- und materialeinheitlich mit dem Gleitkorper 4 im 
Kunststoff-Spritzguflverfahren hergestelit ist: Durch 
eine Aushohlung 30 des Bodens werden drei sich 
uber die l-ange des Andruckelements 4 erstrec- 
kende Andruckelemente 1 7 gebildet. 

Bevorzugterweise sind die aufleren Andrucke- 
lemente 17, wie in den Fig. 10 und 11 gezeigt. an 
den Endbereichen des Gleitkorpers 4 angeordnet 
und dabei so urn dessen Umfang verteilt, dafl der 
Gleitkorper 4 allseitig in dem rohrformigen 
Hohlkorper 3 abgestutzt ist. Weiterhin sind die 
auiJeren Andruckelemente 17 vorzugsweise kalot- 
tenformig ausgebildet, wodurch sich eine Su/3erst 
geringe Flachenreibung (PunktberUhrung) ergibt, 
ohne dafl darunter die toleranzausgleichende Wir- 
kung leidet. Der Gleitkorper 4 besitzt im Bereich 
der aufieren Andruckelemente 17 gegenUber der 
Querschnittsoffnung des rohrformigen Hohlkorpers 
3 ein gewisses (geringes) UbermaB, wodurch sich 
eine spielfreie Lagerung und exakte FOhrung er- 
gibt, auch wenn davon ausgegangen werden kann, 
dafi dieses GbermaB beim Einfuhren des 
Gleitkorpers 4 in den Hohlkorper 3 durch dessen - 
scharfe Kanten am Korperanfang abgeschSIt oder 
abgeschabt wird. 
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In Fig. 8 ist werterhin dargestellt, daB die Achse 
5 im Bereich des inneren Andruckelements - 
(Klemmplatte 25) eine Abflachung 31 aufweist. 
Weiterhin ist in Rg. 8 dargestellt, daB der 
Gleitkorper 4 eine hinterschnittene Aufnahme 32 
aufweist, in die ein am Stopfen 8 angeordneter 
KHpskorper druckknopfartig ein-und ausrasten 
kann. Darnit wird eine nicht gewunschte axiaie Ver- 
schiebung des Sonnenbiendenkorpers 1 verhindert. 
Aufnahme 32 und KHpskorper 33 konnen auch am 
jeweils anderen Teil angeordnet sein. 



AnsprUche 

1 . Sonnenblende fur Fahrzeuge mit einem Son- 
nenblendenkorper (1), der um eine Achse (5) - 
schwenkbar und auf dieser Achse (5) langsver- 
schiebbar angeordnet ist, wobei die Achse (5) in 
einem Gleitkorper (4) sitzt, der verschiebbar in 
einem rohrformigen, im Bereich einer Langskante - 
(2) des Sonnenbiendenkorpers (1) eingebetteten 
rohrformigen Hohlkorper (3) gelagert ist und. wobei. 
der Gleitkorper (4) mit Andruckelementen (17) aus- 
gerustet ist, dadurch gekennzeichnet, daB die. Ach- 
se (5) drehbeweglich, jedoch gegen ein axiales.. 
Verschieben gesichert, in einer Bohrung (12) des 
Gleitkorpers (4) gelagert ist, daB der Gleitkorper 
axial verschiebbar, jedoch drehfest im rohrformigen 
Hohlkorper (3) gelagert ist und daB zumindest ein 
Andruckelement (17) an der Achse (5) . und -zumin- 
dest ein Andruckelement (17) an der Innenwandung 
. des rohrformigen Hohlkorpers (3) abgestutzt-ist. :.- 

• 2. Sonnenblende nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Gleitkorper (4) einen un- 
runden Querschnitt und der rohrformigen 
HohIk5rper (3) einen , diesem angepaBten 
Offnungsquerschnitt aufweist. 

3. Sonnenblende nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Gleitkorper (4) 
ein in Richtung der Achse (5) langgestreckter 
Korper ist, dessen Querschnitt etwa die Form eines 
Rechtecks mit einer abgerundeten Schmalseite 
aufweist. - 

4. Sonnenblende nach einem oder mehreren 
der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Gleitkorper (4) zumindest eine sich vom 
Mantel bis zur Bohrung (12) erstreckende radiale 
Offnung (16) aufweist und daB in der Offnung (16) 
zwei Andruckelemente (17) und eine zwischen die- 
sen sitzende, die Andruckelemente (17) zum einen 
gegen die Achse (5) und zum anderen gegen den 
Hohlkorper (3) beiastende Druckfeder (18) an- 
geordnet sind. 

5. Sonnenblende nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Gleitkorper (4) mehrere, in axialer Richtung 
nebeneinander befindliche, radiale 5ffnungen (16) 



aufweist, in denen jeweils eine Druckfeder (18) und 
jeweils zumindest ein Andruckelement (17) an- 
geordnet sind. 

6. Sonnenblende nach einem oder mehreren 

s der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet 

daB die Andruckelemente (17) aus Kugeln beste-* 
hen. 

7. Sonnenblende nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 

10 daB die Andruckelemente (17) aus gegen den 
rohrformigen Hohlkorper (3) wirkende Kugeln und 
aus einer gegen die Achse (5) wirkenden, parallel 
zur Achse (5) ausgerichteten Rolle bestehen. 

8. Sonnenblende nach einem oder mehreren 
is der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Achse (5) eine muldenformige oder rin- 
nenformige Rastausnehmung (Einkerbung 23) zum 
Einrasten eines oder mehrerer Andruckelemente - 
(17) aufweist. 

20 9. Sonnenblende nach einem oder mehreren 

der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Andruckelemente (17) und die Druckfeder - 
(n) (18) in einem, in einer radialen Ausnehmung - 
(16) des Gleitkorpers (4) sitzenden Lagerkorper - 

25 (21) aus verschleiBfestem Material angeordnet sind. 

10. Sonnenblende nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der. Gleitkorper (4) einerseits mit einem inne- 
ren, radial gegen die Achse (5) wirkenden 

30 federelastischen Andruckelement (1 7) ausgerustet 
• =>st und andererseits uber den Umfang verteilte, die 
Abstutzung des Gleitkorpers (4) im Hohlkorper (3) 
bewirkende auBere Andruckelemente (17) aufweist 

1 1 . Sonnenblende nach einem oder mehreren 
35 der AnsprUche 1 bis 3 und 10, dadurch gekenn- - 

zeichnet, daB die Bohrung (12) des Gleitkorpers - 
(4) eine radiale Bphrungserweiterung (24) aufweist 
die ein als federnde Klemmplatte (25) ausgebilde- 
tes Andruckelement (17) aufnimmt 

40 12. Sonnenblende nach Anspruch 11, dadurch 

gekennzeichnet, daB die die Bohrung (12) im 
Gleitkorper (4) umgebende Wandung auf der der 
radialen Erweiterung (24) diametral ge- 
gen uberfiegenden Seite eine etwa den Abmessun- 

45 gen der Klemmplatte entsprechende 6ffnung (27) 
aufweist. 

13. Sonnenblende nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kiemmplatte (25) 
aus Federstahf besteht eine etwa rechteckige 

so UmriBkontur aufweist, an den Schmaienden gleich- 
sinnig um-oder abgebogen ist, mit den Um-oder 
Abbiegungen nach unten in die radiaie Bohrungser- 
weiterung (24) eingesetzt ist an jedem Langsrand 
einen diesen uberragenden Vorsprung (26) auf- 

55 weist und im Gleitkorper (4) dadurch geharten ist, 
daB die Vorsprunge (26) in fensterartige Locher - 
(28) der die Bohrung (12) des Gleitkorpers (4) 
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umgebenden Wandung eingreifen, wobei die 
Locher (28) senkrecht zur Ebene der Klemmplatte 
(25) erweitert sind. 

14. Sonnenblende nach einem oder mehreren 
der AnsprOche 1 bis 3 und 10 bis 13; dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Achse (5) in dem mit dem 
Andruckelement (17) bzw. der Klemmplatte (25) in 
BerOhrung kommenden Bereich eine Abflachung - 
(31 ) aufweist 

15. Sonnenblende nach einem oder mehreren 
der AnsprOche 1 bis 3 und 10 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet. daJ3 die uber den Umfang des 
Gleitkorpers (4) verteilten aufleren Andruckele- 
mente (17) eine kal often artige Gestaltung aufwei- 
sen. 

16. Sonnenblende nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die aufleren Andruckelemente 
(17) an den Endbereichen ' des Gleitkorpers (4) 
angeordnet und dabei so urn dessen Umfang ver- 
teilt sind, dafl der Gleitkorper (4) allseitig in dem 
rohrformigen Hohlkorper (3) abgestutzt ist, so dafl 
die GleitfOhrung iiber die .Andruckelemente (17) 
bewirkt wird . "" ".. . 

17. Sonnenblende nach Anspruch 10, 15 oder 
16, dadurch gekennzeichnet! dafl .der Gleitkorper - 
(4) im Bereich der au/3eren_ Andruckelemente (17) . 
ein geringes Obermafl "^gegenuber dem 
,5ffnungsquerschnitt des rohrformigen Hohlkorpers 
(3) aufweist. _ . ; V ^,^7^. ^ \ L 

18. Sonnenblende nach ^elnem, oder mehreren 
der, AnsprOche 1 bis 17,ldjdur^ 

... : dafl d|erl3leitk6rper (4); aj^K^^to^SpntzgujSt&L 
^;ausgebildet ist .* "*" rrr 

19. Sonnenblende nach einem oder mehreren 
der AnsprOche 1 bis 3 und 10 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die aufleren Andruckelemente 
(17) einstOckig und materiaieinheittich mit dem 
Gleitkorper (4) ausgebildet sind. 

20. Sonnenblende nach einem oder mehreren 
der AnsprOche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Achse (5) zwecks axialer Festlegung am 
Gleitkorper (4) einendig einen Konus (14) und ein- 
en den Konus (14) radial Oberragenden Pilzkopf - 
(15) tragi wobei der Konus (14) in einen am 
Gleitkorper (4) angeordneten Fortsatz (13) mit ents- 
prechendem Gegenkonus eingreift und der Pilzkopf 
(15) das Ende des Fortsatzes (13) hintergreift. 

21. Sonnenblende nach einem oder mehreren 
der AnsprOche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der rohrformige Hohlkorper (3), der vorzugs- 
weise aus Leichtmetall besteht, an den Enden 
durch Stopfen (8, 9) verschlossen ist, von denen 
einer (9) eine Fuhrungsoffnung (10) zum Durchtritt 
der Achse (5) aufweist, wahrend der andere (8) 
eine mit dem Gleitkorper (4) zusammenwirkende 
Einrichtung zum druckknopfartigen Ein-und Ausra- 



sten aufweist, wobei ein Teil mit eienr Aufnahme 

(32) und das andere Teil mit einem Klipskorpers 

(33) versehen ist. 
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